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La presente inveniiion se rapporte a un prooMe perf ectionn^ poxjr 
traiter et couper efa cotir-tes fibrea des filaments artificiels de p&lymeres 
synthetiques lineaires de condensation et pau?tioulierenient les filaments 
obtenuB par filature S. I'^tat fondu de terephtalates polym^thyleniauea a 
5 haut degre de polymerisation. 

Dans la prodiiction de fibres coupees a partir de filaments artifi-? 
ciels resistants, on rencontre des difficultes pendant 1* operation de coupa- 
ge parce que les filaments ont tendance a se derober sous I'ar^te coupante 
et que cette ar§te s'emousse rapidement. II est particulierement difficile 
20 d'obtenir une coupe nette dans un faisoeau 6petis de filaments continus, ap- 
pele ci-apres un cSble, parce que les filaments ont tendance a plier et k 
se d^former airz bouts lorsqu'ils sent coupes par l»ar§te de la lame. 

On a trouve a present que ces difficxilt^s peuvent Stre tres forte- 
ment reduites en soumettant les filaments a un traitement thermique avant 
15 1 "operation de coupe ou en leur donnant ime charge electrostatique, 

Suivant !• invention, dans un precede de fabrication de fibres cou-- 
pees k partir de filaments continus de polymeres syntWtiques lineaires de 
condensation, on les chauffe et on lea seobe et on les soumet a un traitement 
approprie pour leur donner ^xne charge eleotrostatique, de preference tandis 
qu'il sent encore cbauds, puis on les introduit dans wcie coupeuse. La bharge 
eiectrostatique aide les filaments a s'etaler en un ruban et facilite 1 'ap- 
plication d'un lubrifiant, 

Dans la fabrication de fibres couples a partir de polymeres lineai- 
res synthetiques, les filaments sont fil^s a I'^tat fondu et etires, puis 
25 cr§p6s. L» invention oonvient particulierement poxir traiter les filaments 
trait es apres l'op6ration de orfipage* 

La phase de ohauffage de 1 'invention peut €tre la phase qui sert a fixer le 
cr§page ou la frisure, ou bien pout Stre \me phase de ohauffage B6paxSe, 

Suivant une autre forme d» execution de 1 'invention, un cSble de fila- 
30 ments continus d'un polymere synthetique lineaire de condensation est 6tire, 
puis crSpe et traite a une temperature elevee entre 100 et 200® C, soumis 
a un traitement pour lui donner une charge eleotrostatique applique de pre- 
ference aux filaments encore chauds, oe qui les aide k s'etaler en un ruban, 
enduit de lubrifiant et amene a une coupeuse. 

35 On a trouve qxie les touffes de filaments coupes s'ouvrent aprfes 

coupage, ce qui facilite la manipulation des fibres coupees obtenues par le 
precede de 1' invention. 

Lorsqu'on utilise le precede de 1 'invention, le rendemeht de la cou- 
peuse est ameliore et I'on obtient non seulement des coupes meilleures, mais 

40 I'appareil peut fonctionner pendant des duress plus longues, parce que les 

lames des oouteaux ne s • emeus seiiit pas aussi rapidement que s\ir des filaments 
non trait es, et en outre, les filaments oonservent mieux le crSpage m§me a 
des temperatures eievees, de I'ordre utilise par exemple en teinture et en 
blanohissage* !D'autres avantages de 1' invention sont la facilite de la mani- 

45 pulation et le plus grand volume des fibres coupees, 

Un autre avantage de 1* invention est que les fibres ne se soudent 
pas les unes aux autres pendant le coupage, ce qui est probablement dii a la 
division en touffes et a I'ouverture des fibres individuellement raidies lore— 
que la lame du oouteau a tranche le c&ble oontinu. 

50 Une fagon simple d'obtenir la charge eleotrostatique consists a 

tendre le cSble dans une passe de tension ou a le faire passer sur un certain 
nombre de tenons ou de broches. II est essentiel que le cfible soit seo et de 
preference chaud pour acquerir cette charge eleotrostatique. Une temperature 



BES¥ AVAILABLE COPY 536200 



au moins egale a 60°C est preferee. Lorsque le cSTjle a passe par la passe 
de tension ou sur an certain nombre de tenons de tension, on le laisse s'ou- 
vxxr en un ruTsan, ce qui pent Stre encore facilite en faisant passer le oS- 
Tjle par exemple sur nne surface oonvexe. Le cable ouvert et etal€ recoit 
alors una pulverisation continue de lubrifiant ou de produit d'aelieTOinent. 

Poiir la raise en oeuvre d'un precede suivant 1 'invention, on fait 
passer un cable de filaments d'un polymers synthetique lineaire come une 
polyamide ou un polyester par une machine de oripage continue et le oSble 
crepe est soumis a une temperature ^levee de preference pendant 5 minutes 
au masanram. Ceci peut Stre obtenu en faisant passer continuellement une lon- 
grueur suffisante de cSble sur une bobine tournante chauffee pour que toutes 
les sections du oSble soient eipos^es a la temp&ature elevee pendant le 
temps vouxu avant qu'elles soient d^videes de la bobine. Les filaments pas- 
sent ensuite en oontinu sur des broohes ou des tenons de tension ou des dis- 
posi-tifs semblables pour leur donner une charge electrostatique et les eta- 
ler, lis peuvent ensuite passer en continu vers la coupeuse. 

D'autres precedes pour chauffer le cable crSpe peuvent §tre utilisSs 
et on peut placer le cSble dans des boites et chauffer le oftble dans ces bol- 
ts s, par lots suooessifs, en plagant une ou plusieurs boites dans des fours 
appropries, par eacemple des fours chauffes a la vapeur. Apres ce traitement 
le cable est dirigS vers la coupeuse pour gtre decoupe en fibres. Si I'on 
utilise le chauffage a la vapeur, il est recommandable d'Sliminer toute hu- 
niidite des filaments pour qu'ils puissent s'etaler avant le coupage. 

Dans un autre proc§.dB,-,le oShle.qui e'ete pr4f erablemerif traite psts^e Cdaitinteit. 
^nEiib dans une saSA de oh!Me6ge,tBUe qutettabe, r^ni .peVfc ,atrdieiex£ble :et pei^t' " • ■ ■ 
etre. ointre en un serpentin d'une longueur suffisante pour obtenir'un chauf- 
fage approprie du cSble pendant son passage dans cette zone ou oe tube. Lors- 
qu on utilise un long tube de chauffage, il est avantageui d'introduire le 
cable et de le faire avancer dans le tube a I'aide d'un jet d'air chaud ou 
de ^peur. Apres chauffage, le oSble est traitS pour lui donner une charge 
electrostatique et envoye a la coupeuse pour le couper en fibres. 

V ^ otble trait e par le chaleur est de preference reconvert d'un lu- 

brifiant ou d'un produit d'ensimage avant de le couper, ce qui facilite 1' 
operation de coupage et est necessaire dans le traitement des fibres couples 
afm de les transformer en fils et en tissus. 

Ce lubrifiant peut etre applique au cible par une pulverisation con- 
tinue ou par tout autre proc&lg approprie. iaai-ian con 

On a trouve qu'un procSde parti culierement effioace pour appliouer 
uniformement le lubrifiant consists a le pulveriser sur le c^rnon coup'T 
tandis qu'il est etal6, de preference sous I'influence de la charge electro- 
statique et alors qu'il est encore chaud. 

« enduit plus facilement en donnant une charge 

electrostatique au lubrifiant ou au produit d'enfiimage, par exemple en y aL 
pliquant un courant continu a haute *ension. pxe en y ai^ 

-1,7, -^^^ utilise des solutions aqueuses de produits d'eohevement ou 

de lubrifiants, il est essentiel de limiter la teaeur en humidite des fila- 
ments a couper a un loaximum de 4^ d'eau. Cette precaution est necessaire oar, 
sans cela, les filaments ne se separent pas facilement aprfes 1' operation de 
coupage. A cette fin, il convient d'utiliser un lubrifiant ne oontenant que 
de petxtes quantites d'eau et de chauffer suffisamment la solution ou le fi- 
lament pour provoquer 1' evaporation de la plus grande partie de I'eau. 

Lorsqu'on utilise des solutions aqueuses, le chauffage avant le 
coupage est execute de -preference par de- la chaleur sfeche, mais de la vapeur 
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aUrclmuffee ou n' imports quel bain ohauffant approjari^ pent 8tre utilise si 
on le dSsire. 

En enduisant le cSble avant le coupage, on oljtient un revStement 
plus uniforme qu'apres coupage et que les fibres couples sent prStes a Stre 
5 mises en bailee et ne domvent pas Stre traitSes separ^ment pour appliquer le 
produit d'ensimage ou le lubrifiant. 

Les eiemples gui sua vent illustrent 1« invention sans la lioiter. 

Exemple 1.- 

On enroule dans une bolte un lot de 40 livxes (18 kg) d'un cfible 
10 de filaments continus de I65.OOO deniers de t^rSphtalate de polyethylene, 
□ui a 6±e orSpe dans un dispositif de crSpage a boite de tassement, et on 
fait passer le cSble cr§p6 dans un four oliauff^ & la vapeur. On I'y obauffe 
pendant 1 I/2 heure k 14OOC &, une pression de vapeur de 35 livres/pouce oar- 
re (2,4 kg/cin2)o 

15 Le cable crSpe et traite par la ohaleur, est sec et nerveux, et 

les filaments dans le cEble sont raidis oomparativement a oeux d»tm autre 
cSLlole qui n*a pas ete traite o 

Le ofible cr6p6 et traits est etale en un ruban sur une barre d»6ta- 
lemsnt et coup6 par une coupeuse dont les oouteaux avaient pr§alablement don- 

20 n6 lieu a des soudur^-^ lorsqu'ils ^talent utilises sur un cAble non traite, 
au point gue 1' operation avait d0 6tre abandonnee* 

Aveo le cdble traite, le coupage peut Stre poursuivi et on d^ooupe 
50 livres (23 kg) du oible traite* Les bouts coupes des filaments sont exa- 
mines au microscope et on ne relive ni bouts soudes, ni pointes deform^es, 

25 ni aucune des caractSristiques ind^sirables assooiees a un coupage defectueux, 
Les bou-ts coupes semblent Stre coupes droits et proprement, de sorte qu'une 
action de cisaillement parfaite semble avoir ^te appliqu^e k chaque filament 
individuel • 
Exemule 2«- 

30 On soumet im cdble a am traitement thermique comme dans I'exen^ple 

1, mais on le fait passer sur cinq tenons metalliques pour le tendre avant 
de le couper. Cette operation efface le orSpage et donne aux filaments en- 
core chauds une charge electrostatique qui facilite leur ^taiBmeiit. Le ruban 
etale de filaments chauds ddns le cfible est soumis a une pulverisation d'un 

35 lubrifiant sortant d'xine paire (f 'a juf ages 'de pulv^fisatioif :^lac6'^ au^desBUS 
ht ©n-rd^Bsaus^du *ubaA'"de f ilamehta .«5ie: rubsni' dfe"? f iiamerit " leat' retu^liai- ^r 
un guide ' let lentraine par le moc^ni Bnv9.Vj;"^e serrag.^ . d ! une jupeuse qui . coupe i 
le c&ble.petr -une action* de cisaillement repetoe. ^ ^ 

On constate que la repartition du lubrifiant est plus uniforme que 

40 oelle qu^on avait jamais pu obtenir en appliqxiant le lubrifiant a une masse 
de fibres apr^s coupage. Le coeiffioient de variation du lubrifiant ne de- 
passe pas 4^« 

Les fibres coupees trait ees par du lubrifiant apr^s coupage ont un 
fetirff icient de variation de lubrifiant sur les fibres de 10 a 15^« 

REVENDICATIOirS, 

45 1, Precede de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 

continus de polyiperes syAthetiques lineaires de condensation, caracterise 
en ce qu^on les chauffe et on les seche, et on les soumet h un traitement 
pour lexir donner une charge electrostatique de preference tandis qu'il sont 
chauds, puis on les fait passer dans une coupeuse. 
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2. Erocede suivant la revendicatlon 1, oaraoterise en oe gue les 
filaments soat chavtff^s a une temperature comprise entre 100 et 200°C et 
reoouverts d'un Itibrifiant tandis qu'ils sont etal^s en xm. ruTjan, sous !• 
xnfluence de la charge electrostatiaue avant d'Stre iniroduiis dans une oou- 
peuse . 



3. Precede suivant la revendioation 1 ou 2, caracterise eh ce que 
la charge eleotrostatique est donnee en faisant passer le cShle par une saaae 
de tension, i«.oBo 

4. Precede suivant la revendication 1 ou 2, oaract&ise en ce que 
la charge ^leotrostatique est donnee en faisant passer le cShle sur un cer- 
tain noinbre de tenons ou hroches. 

5. Precede de fahrication de fihrea coupees, comprenant I'etirage 
le orSpage et le ooupage i'vm. cShle de filaments oontinus d'un polymere - * 
synth^tlque lineaire de condensation, caracterise en ce que les filaments 

-L5 sont soumis a une temperature entre 100 et 200O0 aprfes crSpage, et en ce 

qu'on donne une charge eleotrostatique aui filaments seches, de preference 
encore chauds, pour faoiliter leur ^etalement en un ruban sur lequel on pul- 
verise ensuite du lubrifiant tandis qu«il est Stale, puis on decoupe le ru- 
ban en fibres, tf u.^ j.u. 

^° 6. Procede suivant I'une ou 1« autre des revendi cations precedentes. 

caracterise en ce que le ohauffage est effectuS en reoueillant le cSble 
dans des boltes et en chauffant le cSble dans ces boltes par lots sucoessifs 
en plajant une ou plusieurs boites dans un four chauffe, 

7. Vroo6d6 suivant la revendication 6, caracterise en ce que le 
25 four est chauffe a la vapeur, 

^. .^1 Procede suivant I'une ou 1 'autre des revendicationa precedentes. 
caracterise en oe que le cSble de filaments continus d'un polymere synthStil 
que lineaire de condensation est cr§p5 et chauffd en faisant passer le o&ble 
dans la zone de ohauffage, par eiemple un tube, qui est flexible et pent 
30 /%tre cmtre en un serpentin. 

9. ProcSde suivant la revendication 8, caract&rise en ce que le 
oaole est chasse dans le tube par un jet d'air chaud ou de vapeur, 

car«.ct^.-ii2\^'*°^^^ BUiv^t I'une ou 1 'autre des revendications precedentes, 

sation d'un lubrifiant aqueui et en oe que I'eau est S^aporde des filalenis. 

11. Procede suivant la revendication 10, caracterise en oe que la 
teneur en eau des filaments est reduite par evaporation a moins de 4?, 

a^r, Procede auivant I'une ou 1 'autre des revendications precedentes 

avBO rSferenoa a la description et auz exemples oitSs. 

i^' IV"^^^ coupees obtenues par un yrooSdS suivant I'une ou 1 'autre 
dea revendications precedentes. 

co.,+-ir,„« de fabrication de fibres coupees a partir de filaments 

co^p ^« P°Wes synthetiquea lineairea de condensation, en substance 
comme decrit oi-deasus avec ref&enee aui eiemples. " 
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